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KEREKTARCSA JAVITAS

+ Egyre nagyobb teljesitmény

« Egyre nagyobb tomeg

« Sériilés valdészinlisége,
okozott probléma nagyobb

+ Keréktarcsak ara né

« Kornyezeti hatas

« Javitas igénye né, de
nagyobb deformacidk javitasa
szikséges

* Hidegalakitassal csak adott
mértékii javitas végezhetod
torés nélkul



EGYENGETES

* Tobbféle médon megoldhaté

* Fontos kovetelmény, hogy a
palast szelvénye ujra kor
legyen

 Deformaciok, utés
megszintetése

* Ellenérzés tobbnyire
szemmel tapintétiuske
rasegitéssel

 Hidegegyengetéssel nem kell
foglalkozni a lakkozassal,
amennyiben a szerszam azt
nem sérti.

« Javitas idétartama
deformacié fuggo ~30min.




MELEGEGYENGETES
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alakitas, nagyobb korrekcié
végezheto torés nélkiil.

A keréktarcsat fel kell
heviteni.
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ANYAGVIZSGALATI

EREDMENYEK

* Aluminium keréktarcsara -
fokuszalunk. - 577°C
« Gyartas: 6ntés, kismértékii 0 500
képlékeny alakitas. 1100 | S0l AV + (8D
+ Al-Si ontészeti 6tvozetek 3) o (%)
. , = ol o L+ (Si)
 Pontos osszetétel nem =
ismert. 700 | 660°C
* Nagyszamu minta vizsgalata 500 "R\u-z
egységes technolégia (Al) (AD) + (Si)
meghatarozasara. 300 :
. . 0 20 40 60 80 100
« Afellleten lakk, polimer, Al cs; (Wt.9%) si
magas homérsékleten
degradalodik.

+ Hatarhémérsékletet az
alapanyag és a lakk egyutt
hatarozza meg.
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ANYAGVIZSGALATI

EREDMENYEK

*  Aluminium keréktarcsara
fokuszalunk.

« Gyartas: ontés, kismértékii
képlékeny alakitas.

* Al-Si ontészeti 6tvozetek

* Pontos dsszetétel nem

ismert. |

« Nagyszamu minta vizsgalata 5. = “. b2 NS o . ,
egySéges teChnOIégia ;i%,:-‘. ; ﬁ'&w “_:Eg_ s?é i g Hv:zt_).okv DET: BSE Detector L1 L 1
meghatarozasara. ' D R T swellieTesan - DATE: m

« Afeluleten lakk, polimer,
magas homérsékleten
degradalodik.

+ Hatarhémérsékletet az
alapanyag és a lakk egyutt
hatarozza meg.

HV: 20.0 kV DET: BSE D
Satellite ©Tescan DATE: 04/24/06 500 um




ANYAGVIZSGALATI

EREDMENYEK

+ Lakk magas hémérsékleten
barnul.

* Hatarhémeérséklete kisérleti
hékezelések alapjan ismert.

* VevO szamara igazolni kell,
hogy a szin nem valtozik.

* Szinhémérséklet mérés és
dokumentalas.

« Egyszerii mobil berendezés
fejlesztése.




EGYENGETO BERENDEZES

HEVITES

* A keréktarcsa egyengetésre e
varo részét fel kell heviteni. o

» Elsé otlet: hevitépaplan — =
magas hémérséklet,

héelvonas nagy.
« Masodik otlet: kemence

* Hevités lassabb, de
szabalyozott. Keréktarcsa
hémérséklete egyenletes.

 Hevitési ido 60 min.
 Lakk szinét ellenorizni kell

hevités elbtt és egyengetés
uté n - .ng:ZU‘ 03,15, 18:39
+ Balesetvédelem! Modellezett o

c e . o
manipulacio. e
2,4512
1,2285

0,0057793 Min




EGYENGETO BERENDEZES

EGYENGETES

e Berendezés kinézet hasonlo a
kereskedelmi gépekhez.

* Manipulaciénal figyelembe
vettuk, hogy meleg targyat
kell mozgatni és szerelni.

* Rogzités a termikus
szimulaciét figyelembe véve
torténik

* Ellenérzés tapintas mentes.
Vetitett LASER vonalak adnak
referenciat.

* A miveletet szamitégép
koveti nyomon. Riportot
készit a miivelet végén.

« 30min biztonsagos
munkavégzési idd!




EGYENGETO BERENDEZES

- TECHNOLOGIA

* A keréktarcsa ellendrzése,

tisztitasa.
* Szinmérés.
» Hevités.

+ Keréktarcsa felszerelése
egyengetd berendezésre.

* Hiba keresés
probaforgatassal.

 Egyengetés, amig az
ellendrzés hibat talal.

* Szinmérés.

+ Keréktarcsa leszerelése.




EREDMENYEK MISKOLC

JOZSEF ATTILA U.51.

+ Egyengetd berendezés
tervezés, prototipus épités
melegegyengetéshez.

*  Kemencés hevités
kidolgozasa, kemence
tervezése. Hevitési technika
kidolgozasa.

« Erintésmentes ellendrzés
kidolgozasa az egyengetés
mindsitésére és a lakk
szinének vizsgalatara.

 Technoldgia kidolgozasa.

* Munka-, baleset-,
érintésvédelmi ellendrzések,
engedélyek megszerzése
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